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WPROWADZENIE

Warsztaty budowy cymbatow
kro$nienskich odbyly sie w Miejscu
Piastowym w czerwecu, lipcu i sierpniu
2018 roku w ramach programu ,Szkotla
mistrzow budowy instrumentow
ludowych”. W  efekcie powstat
instrument wzorowany na cymbatach
Jana Szajny, ojca pana Stanistawa. Piekne
rozety zdobigce chordofon to wzér
bedacy kopig z instrumentu dziadka
pana Stanistawa, ktéry to wyrzezbit go w
$liwkowym drewnie scyzorykiem.
Cymbaty majg 76 strun, po S5 strun w
pasmie, poza czterema najnizszymi
dzwiekami, gdzie w pasmie s3 po 4
struny. Taki zestaw oraz przede
wszystkim uklad pasm zapewnia
wygodng gre w trzech tonacjach.

Mistrz Stanistaw Szajna

Mieszkaniec Miejsca Piastowego, wielokrotnie nagradzany na przegladach i konkursach
muzycznych, doceniony zaréwno przez wladze lokalne (nagroda za szczegdlne
zaangazowanie w upowszechnianie kultury) jak i ministerialne (Honorowe Odznaczenie
Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego "Zastuzony dla Kultury Polskiej").

Stanistaw Szajna od najmlodszych lat gra na cymbatach. W wieku 12 lat zaczat uczyé¢, a
niedlugo pézniej wykonywaé¢ instrumenty, poczatkowo ze swoim ojcem, poézZniej
samodzielnie. Gry na instrumencie uczy! sie od ojca i dziadka, ktérzy grali nie tylko na
cymbatlach, ale tez na skrzypcach i klarnecie. Z cymbaléw dziadka Pana Stanistawa
pochodzi tez piekny wzoér cymbatlowej rozety.

Wraz z Kapela Stachy koncertowat na licznych Polskich festiwalach, byt tez zapraszany
na wystepy do Niemiec, Czechostowacji i Bulgarii. Nagral tez material kapeli dla
Polskiego Radia i dla Telewizji Rzeszéw. Obecnie wystepuje w Kapeli ,Pogérzanie”.

Uczen Adam Mart

Rezyser dZwieku z dyplomem organisty, na co dzien operator dZwieku na planach
filmowych, ale tez twoérca warstwy dzwiekowej do filméw oraz muzyki czule
uchwyconej mikrofonem. Potrzeba blizszego zapoznania sie z cymbalami wynikla z
zaczarowania dZzwiekiem instrumentu, a jej efektem byla wyprawa na Bialorus,
zakonczona zakupem duzego, chromatycznego instrumentu. Grajac na cymbatach
wystepuje z Orkiestra Jarmarku Jagielloniskiego.
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PLYTA DOLNA

Podobnie jak w instrumencie
Jana Szajny pltyta dolna jest
deska jodlowa. Bardzo wazne
jest zeby miala gesty sl6j, byta
dlugo sezonowana oraz nie
miata  sekow. Gesty  slgj
zapewnia dobre wlasciwosci
akustyczne, odpowiednio niska
wilgotnos¢ minimalizuje
problemy z pekaniem, co w
przypadku instrumentu nie 835
moze sie przydarzy¢, a seki
potrafia wraz ze starzeniem sie
drewna wypas¢.

Znalezienie odpowiedniej deski
na plyte dolng wymaga duzej
cierpliwo$ci, ale jest bardzo
istotne dla Zywotnosci oraz
brzmienia instrumentu. Katy
wewnetrzne trapezu zostaly
odwzorowane z instrumentu
Pana Stanistawa.
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GLOWY

Glowy to najtrudniejszy element
w obrobce drewna. Twarde,
bukowe drewno bedzie
ponawiercane w osiemdziesieciu
miejscach i ciggniete do wewnatrz
przez site napietych strun. Dlatego
bardzo wazna jest precyzyjna
obrébka krawedzi, tak aby po
spasowaniu wszystkich
elementéw  tworzgcych rame
instrumentu, kazda krawedZ
przylegata do siebie.

Rzut z boku
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BOKI

Boki powinny by¢ wykonane z twardego drewna bukowego o
gestym stoju. Sa one gldwnymi elementami ramy
instrumentu przenoszacymi sily zginajace i $ciskajace
dlatego ich dolna krawedz zostata zeszlifowana tworzac tuk o
bardzo duzym promieniu. Dzieki temu, po napieciu strun,
bok pozostanie prosty.

Zewnetrzne, gorne krawedzie maja za zadanie utrzymac
plyte gérng wewnatrz ramy instrumentu. Diugosci bokow
identyczne z dtugo$ciami dtuzszych bokéw plyty dolnej.
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Rzut od czola

Rzut z gory




KLEJENIE

Glowy =zostaly od spodu =zabite niewielkimi
gwozdziami, ktore mialy za zadanie precyzyjnie
umiejscowi¢ je na plycie dolnej i uniemozliwié
przesuwanie w momencie klejenia. Do polaczenia
elementéw uzyto kleju do drewna Pattex. Po uplywie
24 godzin wklejone zostaly boki instrumentu. Dla
zwiekszenia pewnosci trzymania glowy zostaly
dodatkowo przymocowane trzema wkretami do
drewna.
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NAWIERCENIE OTWOROW W GLOWACH

Wyznaczenie miejsc na otwory pod
gwozdzie i kotki odbyto sie
doswiadczalnie poprzez napiecie dwéch
pierwszych strun. Wtedy tez
zlokalizowany zostal punkt polozenia
srodkowego podstawka, ktéry bedzie
dzielil struny na dwie czesci w stosunku
interwatu kwinty.

Lacznie nawiercono 160 otworéw w tym
18 pasm po 5 strun w pasmie.
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PRZYGOTOWANIE GWOZDZI

Gwozdzie na ktérych zawigzane bedg koricowki
strun wykonane zostaly z nierdzewnego drutu
o0 $rednicy 2 mm. Kazdy z nich ma dilugosé¢
okoto 20 mm. Kazdy z nich ma obustronnie
wyszlifowane konice aby utatwi¢ wbijanie oraz
nie rani¢ palcow w trakcie przenoszenia
instrumentu.




PODSTAWKI DOLNE

Podstawki dolne zamocowane s3a wewnatrz pudla rezonansowego pod
podstawkami gérnymi. Pelnig role podobng do tej jaka peini dusza w skrzypcach.
Maja za zadanie ochroni¢ gorng plyte przed ztamaniem oraz przenie$¢ drgania ze
strun na plyte dolng. Nawiercone wewngtrz otwory stuzg zmniejszeniu masy
podstawka. Podstawki otrzymaly gwozdzie, ktére uniemozliwia im przesuniecie
sie oraz zostaly wklejone w plyte dolng.

Podstawek srodkowy umieszczony zostal na miejscu wyznaczonym w momencie
prébnego zalozenia struny. Dzielgc dluga strune w stosunku 2/3 otrzymamy
stosunek kwintowy dZwiekéw znajdujacych sie na tej samej strunie, ale po dwéch
stronach podstawka.
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PEYTA GORNA

Plyta goérna zostala wykonana z cienkiej deski
Swierkowej. W plycie wierzchniej zostaly wykonane
dwa otwory rezonansowe pod ozdobne rozety. Ich
potozenie zostalo dobrane tak by znajdowaly sie w
polowie odleglosci miedzy podstawkami, a punktami
zaczepienia strun. Plyta gérna jest jedyna czescia
pudla, ktéra nie jest przymocowana na stale do
konstrukcji, a jedynie wsunieta i doci$nieta silg
naciggu strun. Umozliwia to, w razie potrzeby,
otwarcie pudia i dokonanie napraw, bez koniecznosci
rozbierania instrumentu i zdejmowania strun.
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ROZETY

Wedlug przekazéw rodzinnych, oryginalny wzér rozety zostal wyrzezbiony scyzorykiem przez pradziadka pana Stanistawa w desce
sliwkowej. Niestety obecnie drewno sliwkowe o takich $rednicach juz nie wystepuje, dlatego wzér zostal wykonany w lokalnej
pracowni komputerowej obrébki metalu na podstawie wzoru odrysowanego z oryginalu przez pana Stanistawa.

Na Podkarpaciu, gdzie nie we wszystkich kapelach grat basista, pienigdze w trakcie wesela zbieral wlasnie cymbalista. W tym to celu
rozety posiadaty szczeline w ktéra mozna byto wsung¢ pieniadze. Aby je p6Zniej wyjaé, nalezato uchyli¢ mate drzwiczki montowane
zwykle w boku instrumentu od strony grajacego.
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WARSTWY LAKIERNICZE

Po przygotowaniu podiloza, wykonano lakierowanie plyty goérnej bezbarwnym
lakierem nitro, a pozostate cze$ci pudta pokryto warstwg bejcy w kolorze brazowym.
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LISTEWKI, WINKLE I ELEMENTY OZDOBNE

Niemal wszystkie krawedzie i
szczeliny otrzymaly swoje listewki
badz kantowki albo winkle wedlug
pana Stanistawa. Do plyty dolnej
zostaly  przymocowane  listewki
chronigce  plyte  dolng  przed
porysowaniem. Listwy trzymajace
plyte gérnag zostalty przybite matymi
gwozdzikami, tak aby w razie
potrzeby mozna bylo w latwy sposéb
odbi¢ listwy i otworzy¢ pudto.




MONTAZ KOLKOW I GWOZDZI

Koiki zostaly zakupione przez pana Stanistawa ze
wzgledu na dbalos¢ o estetyczng strone instrumentu.
Pierwotnie, kotki wykuwane z drutu byly narazone na
szybkie rdzewienie. Te zakupione pokryte sg warstwa
niklu, ktéra uodporni je na wszelkie warunki
atmosferyczne. Uzyte kotki maja wymiary 45x6

U-llx.



MONTAZ STRUN I PODSTAWKOW GORNYCH

Struny zostaly wykonane z nierdzewnego drutu stalowego
zakupionego w  kros$nieniskim sklepie z artykulami
ortodontycznymi. Fragment od strony gwozdzia zakonczony
jest jednokrotnie zawinietg petelks, zakrecong w strone do
pudta, tak aby sila skrecajgca byta skierowana w dét. Strona
przeciwna jest wlozona w otwér w kotku i nawinieta na
kotek umozliwiajacy strojenie. Montaz strun odbyl sie bez
uzycia podstawkéw gornych. Te zamontowane zostaly w
momencie osadzenia wszystkich strun poprzez przeplecenie
potowy z nich przez otwory w podstawku.

Podstawki gérne nie s3 w zaden sposob przymocowane, ich
potozenie mozna regulowac przy poluzowanych strunach tak,
aby precyzyjnie ustali¢ potoZenie podziatu kwintowego.

Rzut od czota Rzut z boku
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PALCOTKI

Pateczki do gry, zwane na Podkarpaciu palcotkami, wykonane zostaly z
drewna bukowego. Pomimo niewielkiej $rednicy sg do$¢ ciezkie, przez co gra
nie wymaga uzywania duzej sily, a ich dlugo$¢ zapewnia latwe operowanie
po wszystkich strunach instrumentu.

Koncowki palcotek zostaly ozdobione autorskim wzorem pana Stanistawa.

17




WZOR STROJENIA

W nawiasach podano grubos¢ uzytych strun.
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