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Pawel Kowalcze — lutnik i nauczyciel, mieszkajacy
w Chabéwce. Absolwent klasy lutniczej w Akademii
Muzycznej im. I. J. Paderewskiego w Poznaniu (1992)
z tytulem mgr Sztuki Lutniczej oraz klasy lutnictwa
w Panstwowym Liceum Sztuk Plastycznych im. A. Kenara
w  Zakopanem (1987). Uczen prof. lutnictwa:
W. Kaminskiego, A. Lapy, A. Krupy, H. Harajdy,
P. Cie$laka, Baranowskiego, J. Lacka, S. Marduly.
Swoje prace reprezentowal na wystawach:

4 Miedzynarodowa Wystawa Muzyczna

,Musicora”, Paryz 1998 r.
v Wystawa Instrumentéw Dawnych

,,Coda”, Paryz 1998 r.

v Festiwal Muzyki Dawnej w Dieppe we
Francji

v Miedzynarodowa Wystawa Muzyki
Dawnej w Royal College of Music
w Londynie w 1999 r.

v Na zamku w Suchej Beskidzkiej w 2001
r.

v Na Lednickim Polu Talentéw w 2003 r.,

v W Galerii Miejskiego Os$rodka Kultury
w Rabce w 2004 r.,

v Na zamku w Niepolomicach w 2006 r.,

v Podczas Dni Lutni w Paryzu 2006 r.

v Festiwal Lutniowy w Fussen

w Niemczech w 2006 r.

Krzysztof Busk — z wyksztalcenia filozof, z zawodu
ksiegarz. Urodzilem si¢ i mieszkam w Warszawie.
Wychowywalem sie na Grochowie, gdzie do dzi$
mieszka moja babka i w Srodmiesciu. Przeszlo 10 lat
temu wrocitem na Grochéw i tu mieszkam i zyje z moja
rodzing.

Pierwszym nauczycielem muzyki, w szerokim
tego terminu znaczeniu byl moj ojciec, ktéry byt
weselnym perkusista, i ktory pierwszy uczyl mnie nie
tylko gry na perkusji, ale i gry na gitarze. Drugim
nauczycielem, co widze z perspektywy czasu byla leciwa
juz wtedy Pani Od Muzyki w szkole podstawowe;j.
Wspominam o Niej dlatego, ze poza gra na szkolnych
cymbalkach, pieSniami patriotycznymi, uczyla nas graé
na flecie prostym, ktéry po wielu latach, kiedy
suprawialem” tzw. muzyke dawng, wcale prostym sie nie
okazal. Wtedy tez pojawilo sie marzenie i pragnienie, by
nie tylko graé na fletach, ale by je robi¢. To marzenie

niepozornie zaczelo sie speliac kilka lat temu, a teraz

spelnia sie marzenie o lutnictwie i lirze korbowe;j.



Istota tego projektu bylo nie tylko wykonanie kolejnej
liry korbowej, ale przede wszystkim réwnie tradycyjna,
co sam instrument forma przekazywania wiedzy
i umiejetnosci, tj. relacja bezposrednia mistrz — uczen.
Przy budowie instrumentu starali$émy sie, o ile bylo to
tylko mozliwe zachowaé tradycyjne narzedzia, sposoby

wykonywania poszczeg6lnych elementow i materialy.

Do budowy instrumentu uzyli$my:
forma — sklejka i sosna.

boczki — jawor.

plyta wierzchnia — $wierk.
plyta spodnia — jawor.
skrzynka tangentowa — jawor i grusza.
skrzynka kolkowa — grusza.
kotlo — dab.

podstawki — jawor.
strunociagi — heban.

suwaki — jawor.

tangenty — grusza.

Forma:

To element, ktérego dokladno$ci wykonania nie
wolno zaniedbaé. Forma musi bowiem odpowiadac
konturowi plyt wierzchniej i spodniej, do niej
dopasowuje sie giete boczki i na niej ostatecznie klei sie
caloé¢ korpusu. Tu forma zostala wykonana ze sklejki

i deski sosnowe;j.

Klejenie desek na forme.

Przenoszenie konturu na sklejone deski.
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Gotowa forma.



Boczki:

Boczki wraz z szeScioma pienkami tworza
w instrumencie konstrukcje wigzaca wszystkie podstawowe
elementy, tj. plyty wierzchnia i spodnia, skrzynke kolkowa
i w przypadku liry, mechanizm korbowy i strunociagi.

Tu boczki, wykonane z jaworu maja grubosc
1.9 mm. wysoko$¢ od strony korby 10 mm., a od strony
skrzynki kotkowej 9 mm.

Po oszlifowaniu boczkéow na odpowiednia
grubos¢, przystepujemy do ich ksztaltowania na formie,
ktoére wykonujemy metoda ,na goraco”, co oznacza, ze
najprzéd drewno jest moczone w wodzie, a potem

wyginane na rurze, podgrzanej do wysokiej temperatury.

Rura do giecia boczkow.

Wspomniane wyzej pienki, ktére roéwniez musza byc

dopasowane do konturu i sg lekko klejone tylko do jednego

elementu formy.

Giecie boczkow.

Wygiety element dociskamy do formy i pozostawiamy na

kilkanascie godzin, by sie ,,ulozyl”



Wygiete i sklejone boczki korpusu. Pozostaja na formie do

czasu wykonczenia plyt wierzchniej i spodnie;j.

Plyty rezonansowe:

Gorng i dolna plyte wykonuje sie w poczatkowej
fazie tak samo, z ta tylko rdznica, ze te pierwsza wykonuje
sie ze $wierku, a druga z jaworu.

Kiedy dokonamy juz wyboru klinéw, z ktérych
wykonamy plyty, przystepujemy do ich dopasowania, ktore
polega na zestruganiu ich od strony grubszej krawedzi tak,

by idealnie do siebie przylegaly.

Kliny $wierkowe plyty wierzchniej.

Struganie krawedzi.

Sprawdzian katomierzem.

Po dopasowaniu klinébw mozemy przystapi¢ do
ich klejenia. Do klejenia uzywamy kleju skérnego, a przed

jego nalozeniem krawedzie obu klinéw nalezy podgrzaé¢.

Klejone kliny mocujemy w Sciskach stolarskich

i pozostawiamy na co najmniej 24 godz.

Naniesienie konturu:

Przed naniesieniem konturu nalezy sprawdzic¢
czy dolna plaszczyzna sklejonego klina jest idealnie réwna,
a jezeli nie, to przy uzyciu struga trzeba te plaszczyzne

wyréwnag.



Rownanie dolnej plaszczyzny sklejonego klina.

Kiedy juz wykonamy te czynno$¢, mozemy
przejé¢ do wycinania naniesionego weczesniej konturu.
Czynno$ci wyzej opisane wykonujemy dla obu plyt, gérnej

i dolnej.

Rzezbienie plyty:
Kiedy klin otrzymat juz wilasciwy ksztalt plyty

mozemy przystapié¢ do jej rzezbienia. Pierwszg czynno$cia
jest zafrezowanie wysoko$ci krawedzi. Ta linia bedzie
informowaé nas ile drewna trzeba zostawi¢ na
krawedziach. Klin mocujemy plaska czescia do stotu i przy
uzyciu szerokiego dluta polokraglego rozpoczynamy

usuwanie zbednego drewna, formujac zarys wypuklosci.
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Frezowanie wysoko$ci krawedzi.




Nastepna czynno$cia jest obciecie i/lub
opilowanie krawedzi wzdluz narysowanego konturu.

Czynno$¢ te najlepiej wykonywaé na obu plytach

jednoczes$nie.

Rzezbienie zalobnicy.

Dla oznaczenia rozkladu grubosci plyty
wyrysowujemy linie odpowiadajace zalozonym grubo$ciom
plyty w poszczegdlnych punktach. Nastepnie nawiercamy
otwory wzdluz tych linii, co potocznie nazywa sie

punktowaniem.

Wydrazenie wewnetrznej strony plyty:

By moéc wydrazy¢ wewnetrzna strone plyty Po czynnoéci punktowania wybieramy nadmiar drewna
najprzod trzeba wykona¢ tzw. zalobnice, rodzaj wkleslego szerokim, p6élokraglym dtutem.
loza, w ktérym osadzimy plyte, i ktére umozliwi nam

unieruchomienie jej podczas drazenia.

Plyta po punktowaniu z widocznymi warstwicami.
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Dopasowanie i montaz belek:

Kiedy mam juz wydrazone plyty mozemy
przystapi¢ do pasowania i wklejania belek. Belki wykonane
sa ze §wierkowych listewek i pelnig role wzmocnienia plyt
o wewnatrz, a pod plyta goérng shiza réwniez do
zamocowania mechanizmu korbowego, tj. osi na lozyskach

i kola.

Wklejanie belek.




Klejenie plyt:

Kiedy mam juz wklejone i dopasowane belki

mozemy przyklei¢ plyte do boczkéw, ale przed tym

pilnikiem nadajemy ostateczne zaokraglenia krawedzi.

Skrzynka tangentowa:

To cze$é instrumentu zawierajaca w sobie kilka
mniejszych elementéw, ktérych precyzja wykonania ma
wplyw nie tylko na estetyke instrumentu, ale przede
wszystkim na jako§¢ gry i strojenie.

Pierwszy element to obudowa, rodzaj skrzynki
z wycietymi, prostokatnymi otworami, w ktérych
umieszcza sie suwaki (klawisze). Nasza skrzynka wykonana
jest z jaworu. Po oszlifowaniu bokéw skrzynki na grubosé
8 mm. najprzéd nawiercamy otwory o $rednicy 5 mm.,

ktéore odpowiadaja poszczegblnym dzwiekom  skali

instrumentu.




Potem brzeszczotem o bardzo drobnym ostrzu

i pilnikiem ksztalttujemy prostokatne otwory o wymiarach

6 x 8 mm.

Skrzynka tangentowa zostanie zamocowana do
korpusu przy pomocy dwodch uchwytéw, wykonanych

Z gruszy.

Mocowania skrzynki tangensowej widoczne po

lewej stronie fotografii. Mniejsze ,,okienko” to mocowanie
od strony korby, wieksze jest jednocze$nie mocowaniem
skrzynki kolkowe;j.

Skrzynka kolkowa wykonana réwniez z gruszy
jest elementem, w ktérym mocujemy kolki do naciagniecia
strun. Na zdjeciu to trzy elementy widoczne po prawej

stronie fotografii.

Suwaki i tangenty:

Po wycieciu prostokgtnych otworéw mozemy
osadzi¢ w nich suwaki (klawisze), wykonane z drewna
jaworowego, ktorych zamocowane sa tangenty z drewna
gruszy. Wzdr tego elementu zaczerpnaglem 1z lir

wegierskich.

Wryciete tangenty.

Wryciete suwaki z jaworowych listewek.



Zamocowany tangent w suwaku.

Podstawek struny melodyczne;j.

Komplet dwudziestu paru klawiszy.

Strunociagi:
To elementy shizace do zamocowania strun od
strony korby. Wykonane z hebanu i blachy mosieznej

o grubosci 1.5 mm.

Podstawki:

Podstawki strun  burdonowych i struny

melodycznej wykonane sa z jaworu i maja za zadanie
przenoszenie drgan struny na plyte rezonansowa. Wzor
podstawka struny melodycznej zaczerpniety =z lir

korbowych wegierskich.

Podstawki strun burdonowych.

Kolo:

Kolo w lirze korbowej peli role ciaglego
smyczka. Za pomoca korby kolo wprawiane jest w ruch,
a dzwiek wydobywa sie przez pocieranie kola o strune,
owinieta watka. W tym przypadku kolo wykonane zostalo
z drewna debowego. W kolo zostala wpuszczona tuleja
z gwintem wewnetrznym, w ktéra wkrecona zostala o$,
a calo§¢ osadzona w lozyskach, w belkach plyty

wierzchniej. Tuleja i 0§ wykonane sa ze stali nierdzewne;j.

Kolo i tuleja z gwintem wewnetrznym.



Kotlo z wpuszczona tulejg.

0% kola i korby.

Korba:

Korba to element, przy uzyciu ktorego
wprawiamy w ruch kolo. Wykonana zostala z blachy
nierdzewnej o grubosci 5 mm. Oszlifowana

i wypolerowana.




Zdjecia gotowego instrumentu:
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Lira Dziadowska
Warszawa — Chabowka 2014 r.
Dokumentacja techniczna.
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0§ 1 korba.
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Belka II z lozyskiem
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Belka III

Skrzynka kolkowa:
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Klawisze i tangenty
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Skrzynka tangentowa
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Skrzynka tangentowa
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Lira — rzut od goéry



