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WPROWADZENIE

W 2019 roku, Hubert Pofoniewicz na prosbe Muzeum Ziemi
Mazowieckiej w Ptocku wykonat wierng kopie oryginatu chordofonu
ptockiego bedacego w posiadaniu muzeum.

Do budowy tejze kopii wykorzystane zostaty sugestie prof. Ewy
Dahlig-Turek.

Z zaciekawieniem obserwowatam prace Huberta Potoniewicza.

W trakcie tworzenia rekonstrukcji chordofonu zrodzita sie idea
przywrécenia pierwotnego, wiernego brzmienia instrumentu

i zbudowanie kopii nie tylko na potrzeby wystawiennicze, ale takze
uzytkowe. Od czasu pierwszej rekonstrukcji wykonanej w latach
80tych XX wieku przez lutnika Andrzeja Kuczkowskiego istnieje
przeswiadczenie, ze egzemplarz odnaleziony w studni w Ptocku

w 1985 roku mégt by¢ jedynie zabawka lub nieumiejetng proba
lutnicza. Uznano wtedy, ze wskazuje na to rozmiar instrumentu,
gteboko$¢ jego korpusu i bardzo ptaski podstawek. Dlatego
rekonstrukcja wykonana w latach 80tych i kontynuowana az do 2019
roku byfa duzo wiekszym i gtebszym instrumentem niz oryginat.

Pomyst rekonstrukcji tego instrumentu w niezmienionej formie
zainteresowat mnie jako muzyka grajgcego na zapomnianych
instrumentach etnicznych, m.in. suce bitgorajskiej. W tradycyjnych
instrumentach fascynuje mnie ich oryginalne, pierwotne, surowe
brzmienie. Chordofon ptocki w swojej oryginalnej formie interesuje
mnie ze wzgledu na swojg prostote i specyfike dzwieku (struny

z konskiego wiosia).

Gteboko wierze, ze tworzenie dzwieku zaczyna sie od momentu
tworzenia instrumentu.

Mistrz Hubert Potoniewicz

Absolwent Wydziatu Sztuk Pieknych na Uniwersytecie M. Kopernika w Toruniu w
pracowni rysunku i rzezby prof. Bogdana Chmielewskiego. Od wielu lat zwigzany
jest ze $rodowiskiem muzyki etnicznej i tradycyjnej w Warszawie. Wspéttworca
wielu projektow i zespotdw muzycznych, m.in. Yerba Mater, Lechistan, Sufity, Naneli
Lale, Gadajgca Tykwa.

Od 2008 roku zajmuje sie lutnictwem historycznym i ludowym wykonujac zaréwno
kopie i rekonstrukcje dawnego instrumentarium, jak i autorskie instrumenty. Od
2010 roku kontynuuje prace warszawskiego lutnika Andrzeja Kuczkowskiego, ktéry
specjalizowat sie w rekonstrukciji polskich fideli kolanowych - suki bitgorajskiej, fideli
ptockiej, suki mieleckiej. Wykonuje te instrumenty na zamowienie Akademii
Muzycznej w Krakowie, gdzie od kilku lat istnieje klasa fideli kolanowych oraz dla
muzykdéw specjalizujacych sie w grze na tych instrumentach. Zbudowat do tej pory
koto 35 polskich fideli kolanowych. Wspotpracuje takze z licznymi muzykami
ludowymi, folkowymi i jazzowymi wykonujgc na ich zaméwienie inne instrumenty
smyczkowe i smyczki.

W 2018 roku pracowat w Muzeum Instrumentéw Ludowych w Szydtowcu zajmujac
sie miedzy innymi konserwacja i archiwizacjg instrumentow.

Obecnie mieszka i tworzy w Gdansku, gdzie ma swojg pracownie lutnicza.

Uczennica Helena Matuszewska

Multiinstrumentalistka, kompozytorka, poetka, wolna dusza. Specjalizuje sie w grze
na smyczkowych instrumentach etnicznych oraz w grze technikg paznokciowa.

W swoich projektach w niekonwencjonalny sposéb wykorzystuje takie instrumenty
jak suka bitgorajska, ztdbcoki, rebab turecki czy kashgarski rawap. Absolwentka
UMFC w Warszawie w klasie skrzypiec.

Od 10 lat zwigzana ze Srodowiskiem muzyki etnicznej i folkowej. Fascynuje jg
mieszanie i zderzanie réznych, pozornie odlegtych brzmieniowo, muzycznych
Swiatdw, kultur i instrumentéw. Jest wspottwdrczynig zespotdw Mehehe, Same
Suki, InFidelis. Autorka muzycznej opowiesci Zarysy o tesknocie za gérami.
Komponuije, $piewa, plecie bizuterie, spaceruje po lasach i tgkach, zbiera ziota,
szyszki i kwiaty. Pochodzi z matej wioski na szczycie gory na Spiszu, gdzie mieszka
i tworzy.

Jest laureatkg nagréd na czotowych festiwalach muzyki etnicznej w Polsce oraz
stypendystkg Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego.
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PLANY | SZABLONY

Rysunek zbudowanego w ramach warsztatow instrumentu zostat wykonany na podstawie

wykopaliska ze studni w Ptocku z 1985 roku oraz przy pomocy rysunkéw technicznych wykonanych

w pdzniejszym czasie przez Huberta Potoniewicza.
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Instrument wykopany w studni w Ptocku
nie miat idealnych ksztattow.

ChcieliSmy go zbudowaé mozliwie

T e

najwiernie;.




WYCINANIE | OBROBKA KORPUSU

Po odrysowaniu szablonu na drewnie wstepnie wycina sie korpusu maszynowo. Drewniana deska,

ktdra poki co jest tylko deska jest dwa razy szersza niz bedzie instrument w rzeczywistosci. Wszystko
po, zeby wycigé wstepny ksztatt instrumentu - bez szwanku dla catosci materiatu. Korpus naszego

chordofonu instrumentu zostat wykonany z czeresni lesne;j.



Nastepny krok to precyzyjniejsze obrobienie korpusu. Tutaj w ruch wchodzg dtuta, diutka i wszelkie

precyzyjnie tngce ostrza. Dtutowanie i wyréwnywanie to najbardziej mozolna i wymagajgca
cierpliwosci czesc pracy. Wazna jest tez precyzyjnos¢ ruchdow i wyczucie drewna - umiejetnosé, ktorej

nabywa sie z latami praktyki.



Zr OBIENIE WNETRZA

Chordofon ptocki nalezy do grupy instrumentdw ztobionych, tak jak wiele ludowych instrumentow (np.
Ztdbcoki czy suka bitgorajska). Oznacza to ze tyt i boki nie sg sklejane ze sobg tylko stanowig jedng
bryte. Ztobienie wymaga czasu i precyzji - korpus jest pudtem rezonansowym do ktérego doklejana

jest ptyta wierzchnia. Nie moze byc¢ ani zbyt gruby ani zbyt cienki.



PRZYGOTOWANIE
| OBROBKA
PLYTY WIERZCHNIEJ

Ptyta wierzchnia to najwazniejszy
rezonator w instrumencie. Sklejona jest z
dwoch kawatkow drewna swierkowego.
Przygotowanie ich wymaga ostroznego
ciecia pitg, zeby nie odrywaty sie drobne
paski wzdtuz stojow. Nastepnie obie
czesci sg heblowane tak, aby uformowac
ich ksztatt. Po bokach, tam gdzie beda
stykaty sie z korpusem sg ciensze.
Klejenie idzie po srodku instrumentu, tam
gdzie krawedzie swierka sg najgrubsze. To
rowniez moment wycinania eféw, czyli
otwordw przez ktore wychodzi dzwiek.




SZLIFOWANIE PO KLEJENIU

Po sklejeniu ptyty wierzchniej z korpusem mozna przystgpi¢ do kolejnego punktu pracy - szlifowania.
Miejsca trudniej dostepne (jak na zdjeciu) poddajemy obrébce maszynowej przy odpowiednim
nacisku i grubosci papieru. Boczki, tyt i przod instrumentu szlifuje sie recznie - najpierw nieco

grubszym papierem (np. 80), a nastepnie delikatniejszym (np. 120) az do uzyskania gtadkiej

powierzchni.



FAZOWANIE KRAWEDZI | OLEJOWANIE

Po wyszlifowaniu catosci rozpoczynamy fazowanie krawedzi. Fazowanie oznacza spitowanie,
zeszlifowanie papierem sciernym wszyskich ostrych krawedzi instrumentu - od guzika w dole az po
gtdowke, z przodu i z tytu. Kiedy catos¢ pudta jest juz sklejona, wyszlifowana i sfazowana mozna
zaczgc olejowanie, czyli nacieranie instrumentu olejem Inianym. To jedyny ,lakier” jakiego uzyliSmy

przy pracy.



WYKONANIE KOEKOW, PODSTAWKA | STRUNOCIAGU

Po zbudowaniu i sklejeniu korpusu przystepujemy do przygotowania mniejszych elementow. To praca
wymagajgca skupienia i precyzji. Gtowki kotkdw wytoczonych z buczyny przycinamy dtutem na
ptasko po obu stronach. Podstawek w chordofonie jest jednoczesnie duszg instrumentu, to znaczy ze
jeden z jego bokow ma nozke, ktora wchodzi w pudto rezonansowe. Géra ma ksztatt lekko tukowaty,
tak zeby pociggajgc smyczkiem po strunach méc gra¢ na kazdej osobno. Strunocigg, tak samo jak
podstawek jest wykonany z buczyny. W chordofonie to maty prostokatny klocek z profilu wygladajgcy
jak litera L, z otworami na trzy struny. PostanowiliSmy wstawi¢ do niego wspodtczesne maszynki, zeby
utatwi¢ strojenie. Strunocigg jest naciggniety na instrument za pomoca olejowanego sznurka do tzw.
guzika.



WYKONANIE STRUN

Struny chordofonu wykonalismy z konskiego wtosia. Kiedys to
byta bardzo popularna technika robiona strun, zaraz obok tzw. strun jelitowych. Odpowiednio
przyciete czarne konskie wiosie odliczamy wtos po witosie, po czym zawigzujemy sznureczkiem,

przeczesujemy i zawigzujemy z drugiej strony. W naszym chordofonie zamocowalismy odpowiednio
trzy struny - najwyzsza ma 28, srodkowa 45, a najnizsza 75 wtosow.



Warsztaty byty dla mnie wspaniatg mozliwoscig obserwowania pracy Huberta Potoniewicza i uczenia
sie jak z kawatka drewna powstaje dzwiek. Dzieki programowi ,,Szkota Mistrzow Budowy
Instrumentow Ludowych” stworzyliSmy kolejng rekonstrukcje chordofonu ptockiego. To niezwykta
okazja do obserwowania pracy lutnika, uczenia sie jak powstaje instrument od pierwszego kroku i
poznawania tajemnic, ktore sprawiajg, ze zaczyna Spiewac.



